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Xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp - Yªu cÇu kÜ thuËt  

1. Ph¹m vi ¸p dông  
 
Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh thµnh phÇn vµ chØ tiªu chÊt l|îng cña xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp.  
 
2.  Tiªu chuÈn trÝch dÉn  
 

TCVN 4787 :1989 :Xi m¨ng - Ph|¬ng ph¸p lÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu ; 
TCVN 141 : 1986 : Xi m¨ng - Ph|¬ng ph¸p ph©n tÝch ho¸ häc ; 
TCVN 6016 :1995 : [ISO 679 :1989 (E)] Xi m¨ng -Ph|¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é bÒn ; 
TCVN 6017 :1995 :[ISO 9597 :1989 (E)] Xi m¨ng -Ph|¬ng ph¸p x¸c ®Þnh thêi gian ®«ng 
kÕt vµ ®é æn ®Þnh ; 
TCVN 4030 : 1985 : Xi m¨ng - Ph|¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é mÞn ; 
TCVN 5438 :1991 : Xi m¨ng - ThuËt ng÷ ®Þnh nghÜa;. 

 
3.  Quy ®Þnh chung  
 
3.1. Xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp lµ lo¹i chÊt kÕt dÝnh thuû, ®|îc chÕ t¹o b»ng c¸ch nghiÒn mÞn 

hçn hîp clanhke xi m¨ng poãc l¨ng víi c¸c phô gia kho¸ng vµ mét l|îng th¹ch cao cÇn thiÕt 
hoÆc b»ng c¸ch trén ®Òu c¸c phô gia ®· nghiÒn mÞn víi xi m¨ng poãc l¨ng kh«ng chøa phô 
gia kho¸ng.  

 
3.2. Clanhke xi m¨ng poãc l¨ng dïng ®Ó s¶n xuÊt xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp cã hµm l|îng 

magiª oxit (MgO) kh«ng lín h¬n 5%.  
 
3.3. Phô gia kho¸ng bao gåm phô gia kho¸ng ho¹t tÝnh vµ phô gia ®Çy. 
 
3.3.1. Phô gia kho¸nh ho¹t tÝnh gåm c¸c lo¹i vËt liÖu thiªn nhiªn hoÆc nh©n t¹o, ë d¹ng nghiÒn 

mÞn, cã tÝnh chÊt puzolan (hoÆc) tÝnh chÊt thuû lùc.  
 
3.3.2. Phô gia ®Çy gåm c¸c lo¹i vËt liÖu kho¸ng thiªn nhiªn hoÆc kho¸ng nh©n t¹o, thùc tÕ 

kh«ng tham gia vµo hydrat ho¸ xi m¨ng, chóng chñ yÕu ®ãng vai trß cèt liÖu mÞn, lµm tèt 
thµnh phÇn h¹t vµ cÊu tróc cña ®¸ xi m¨ng.  

 
3.4. Phô gia c«ng nghÖ gåm c¸c lo¹i phô gia cã t¸c dông c¶i thiÖn tÝnh chÊt cña xi m¨ng nh»m 

®¸p øng yªu cÇu sö dông hoÆc ®Ó t¨ng c|êng qu¸ tr×nh nghiÒn, ®ãng bao vµ b¶o qu¶n cña xi 
m¨ng.  

 
3.5. Tuú theo chÊt l|îng clanhke xi m¨ng poãc l¨ng vµ phô gia, tæng l|îng c¸c phô gia kho¸ng 

(kh«ng kÓ th¹ch cao) trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp, tÝnh theo khèi l|îng xi m¨ng, kh«ng 
lín h¬n 40%trong ®ã phô gia ®Çy kh«ng lín h¬n 20%, phô gia c«ng nghÖ kh«ng lín h¬n 
1%.  

 
Chó thÝch :  

 
ChÊt l|îng phôgia ®Ó s¶n xuÊt xi m¨ng poãcl¨ng hçn hîp ph¶i ®¶m b¶o theo c¸c quy ®Þnh 
hiÖn hµnh. TÊt c¶ c¸c nguån phô gia kho¸ng míi tr|íc khi ®|a vµo sö dông ph¶i qua c¸c 
b|íc nghiªn cøu x¸c ®Þnh b¶n chÊt, cÊu tróc,thµnh phÇn ho¸, thµnh phÇn kho¸ng, hµm 
l|îng c¸c h¹t chÊt cã h¹i ®èi víi xi m¨ng vµ bª t«ng. C¸c kÕt qu¶ nghiªn cøu ph¶i ®|îc héi 
®ång khoa häc kÜ thuËt chuyªn ngµnh th«ng qua vµ chØ ®|îc sö dông nguån phô gia ®· 
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nghiªn cøu khi cÊp cã thÈm quyÒn ra quyÕt ®Þnh cho phÐp. 
 
4.  Yªu cÇu chÊt l|îng cña xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp  
 
2.2. M¸c cña xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp gåm : PCB30 vµ PCB40, trong ®ã : 
 

- PCB lµ kÝ hiÖu quy |íc cho xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp ;  
- C¸c trÞ sè 30 vµ 40 lµ giíi h¹n c|êng ®é nÐn cña mÉu v÷a xi m¨ng sau 28 ngµy d|ìng hé 

tÝnh b»ng N/mm
2 

x¸c ®Þnh theo TCVN 6016 :1995 [ISO 679 :1989 (E)]. C¸c chØ tiªu chÊt 
l|îng cña xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp ®|îc quy ®Þnh trong b¶ng 1:  

 
 

 
 
5.  Ph|¬ng ph¸p thö  
 
2.2. LÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu thö xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp theo TCVN 4787 : 1989  
 
2.2. Thµnh phÇn ho¸ häc cña clanhke vµ xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp x¸c ®Þnh theo TCVN 141 

:1986.  
 
2.2. C|êng ®é nÐn cña xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp x¸c ®Þnh theo TCVN 6016 :1995[ ISO 679 

:1989 (E) ] 
 

5.4. Thêi gian ®«ng kÕt vµ æn ®Þnh thÓ tÝch cña xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp x¸c ®Þnh theo TCVN 
1995 [ISO 9597 : 1989 (E) ] 
 

5.5.  §é nghiÒn mÞn cña xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp x¸c ®Þnh theo TCVN 4030 : 1985. 
 
6.  Bao gãi, ghi nh·n, vËn chuyÓn vµ b¶o qu¶n  
 
6.1. Xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp khi xuÊt x|ëng ph¶i cã giÊy chøng nhËn chÊt l|îng kÌm theo 

víi néi dung 
 

- -Tªn c¬ së s¶n xuÊt ;  
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- Tªn gäi, m¸c vµ chÊt l|îng xi m¨ng theo tiªu chuÈn nµy ;  
- Lo¹i vµ tæng hµm l|îng c¸c phô gia kho¸ng ;  
- Khèi l|îng xi m¨ng xuÊt x|ëng vµ sè liÖu l« ;  
- Ngµy, th¸ng, n¨m s¶n xuÊt xi m¨ng .  

 
6.2. Bao gãi xi m¨ng  
 
6.2.1. Bao ®Ó ®ùng xi m¨ng lµ lo¹i bao giÊy Kraft, bao PP (Polypropylen) hoÆc bao PP -Kraft, 

®¶m b¶o kh«ng lµm gi¶m chÊt l|îng xi m¨ng vµ kh«ng bÞ r¸ch vì khi vËn chuyÓn. 
 

6.2.2. Khèi l|îng tÞnh quy ®Þnh cho mçi bao xi m¨ng lµ 50kg ± 1kg. 
 

6.2.2. Trªn vá bao xi m¨ng ngoµi nh·n hiÖu ®· ®|îc ®¨ng kÝ ph¶i cã : 
 

- M¸c xi m¨ng theo tiªu chuÈn nµy ; 
- Khèi l|îng cña bao xi m¨ng vµ sè hiÖu l«. 

 
6.3.  VËn chuyÓn xi m¨ng  
 
6.2.2. Xi m¨ng bao ®|îc chuyÓn chë b»ng c¸c ph|¬ng tiÖn vËn t¶i cã che ch¾n chèng m|a vµ 

Èm |ít. 
 

6.2.2. Xi m¨ng rêi ®|îc chuyÓn chë b»ng c¸c lo¹i ph|¬ng tiÖn chuyªn dông. 
 

6.4.  B¶o qu¶n xi m¨ng  
 

Trong mäi tr|êng hîp xi m¨ng ph¶i ®|îc b¶o qu¶n ë n¬i kh« r¸o. 
 

6.2.2. Kho chøa xi m¨ng bao ph¶i cã t|êng bao vµ m¸i che ch¾c ch¾n, cã lèi cho xe ra vµo xuÊt 
nhËp dÕ dµng. Xi m¨ng kh«ng ®|îc xÕp cao qu¸ 10 bao, ph¶i c¸ch t|êng Ýt nhÊt 20cm vµ 
®|îc xÕp riªng theo tõng l«. 
 

6.4.2. Kho(sil«) chøa xi m¨ng rêi ®¶m b¶o chøa riªng theo tõng lo¹i. 
 
6.5.  Xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp ®|îc b¶o hµnh trong thêi gian 60 ngµy kÓ tõ ngµy s¶n xuÊt . 

                                                                             


